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D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiORB) sa wytyczne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach realizacji zadania: Przebudowa nawierzchni drogi dojazdowej do

gruntow rolnych — 13¢znik ul. Kosmiderskiej i Spétdzielczej

1.2 Zakres stosowania STWiORB

STWiORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot, ktére zostang wykonane w ramach
Zamowienia publicznego wymienionego w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.1.

1.3 Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robo6t obejmujacych wykonanie oznakowania
pionowego zgodnie z zapisami Dokumentacji Projektowe;.

14 Okreslenia podstawowe

Definicje i okreslenia dotyczace konstrukcji nawierzchni oraz podtoza gruntowego podano w DM.00.00.00. "Wymagania og6lne"
oraz w przepisach zwigzanych wyszczego6lnionych w pkt. 10 niniejszego STWiORB.

1.4.01 Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporcze;j.

1.4.02 Tarcza znaku - element konstrukcyjny na powierzchni, ktérego umieszczana jest tre§¢ znaku. Tarcza moze by¢ wykonana
z r6znych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.03  Lico znaku - przednia cz¢$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako malowane lub
oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegélnych (znak z przejrzystych tworzyw
syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.04 Bariera U-12a — ogrodzenie ochronne sztywne, przegroda fizyczna w postaci barierki rurowej, kanalizujaca ruch pieszych,
ustawiana na granicy chodnika oddzielajac ruch pieszy od ruchu kotowego lub chronigce pieszych przed upadkiem
Z wysokosci.

1.4.05 Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, pylon, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza znaku,
wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.)

1.4.06 Konstrukcja bezpieczna - konstrukcja wsporcza znaku spelniajagca wymagania normy: PN-EN 12767 w okre$lonych
klasach pochtaniania energii zderzenia oraz poziomach bezpieczenstwa

1.4.07 Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu odbiciu
powrotnym - wspotdroznym).

1.4.08 Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesi¢cy od daty produkcji

1.4.09 Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce od daty produkc;ji

Definicje i okreslenia dotyczace konstrukeji nawierzchni oraz podtoza gruntowego podano w DM.00.00.00 . "Wymagania og6lne"
oraz w przepisach zwigzanych wyszczego6lnionych w pkt. 10 niniejszego STWiORB.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno§¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i
poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt. 2.

2.2 Dopuszczenie do stosowania
2.2.01 Znaki drogowe
Znaki drogowe powinny spetnia¢ wymagania Zalacznika Nr 1 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
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Producent znakéw drogowych pionowych, w tym podswietlanych i o$wietlanych jest obowigzany posiada¢ dla swojego wyrobu
Certyfikat Zgodnosci WE lub Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych zgodnie z normg PN EN 12899-1 nadany mu przez
uprawniona jednostke certyfikujaca. Producent wystawia przez siebie Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych i oznacza wyrob
symbolem CE. Folie odblaskowe stosowane na lica znakow drogowych powinny posiada¢ Certyfikat Zgodnosci WE lub Certyfikat
Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych i wystawiong przez producenta folii Deklaracje Wlasciwosci Uzytkowych.

23 Stosowane materialy
2.3.01 Tarcze znakow
Materiaty uzyte na lico i tarczg znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposob wykonczenia znaku, musza

wykazywac pelna odporno$¢ na oddzialywanie $wiatla, zmian temperatury, wpltywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczna) - przez caly czas trwatoséci znaku, okreslony przez wytworce
lub dostawce. Trwalo$¢ znaku powinna by¢ co najmniej rowna trwatosci zastosowanej folii.

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z blachy ocynkowanej ogniowo o grubo$ci min. 1,25mm wg PN-EN 10327 lub PN-EN 10292.
Grubos$¢ warstwy powloki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢ mniejsza niz 28pm.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m? powinna by¢ wykonana z blachy ocynkowanej ogniowo o grubo$ci min. 1,5mm wg PN-EN
10327 lub PN-EN 10292.

Tablica 2.1. Wymagania dla znakoéw i tarcz znakéw drogowych

Klasa w

IParametr Jednostka IWymaganie PN-EN igz 899-1
IWytrzymalo$¢ na obciazenie sita naporu kN m~ > 0,60 'WL2
wiatru
Wytrzymalos$¢ na obciazenie skupione kN > 0,50 PL3
IChwilowe odksztalcenie zginajace mm/m <25 TDB4
IChwilowe odksztatcenie skretne stopien X m < 0,02 TDT1

0,11 TDT3

0,57 TDTS5

< 1,15 TDT6*
(Odksztalcenie trwate mm/m lub 20 % odksztatcenia chwilowego -

stopien * m

IRodzaj krawedzi znaku - fj;i?:fi;);tx;i‘:@di toczona, E2
Prrewiercanic lica znaku i Li.co znaku nie moze by¢ przewiercone 3

z zadnego powodu
* klas¢ TDT?3 stosuje si¢ dla tablic na 2 lub wigcej podporach, klasg TDT 5 dla tablic na jednej podporze, klase
TDT]1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klasg¢ TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiggnikowych

Tarcze znakow powinny spetniac takze nastepujace wymagania:

—  krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwojne gigcie o promieniu gigcia nie
wigkszym niz 10 mm wiacznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

—  powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ rowna - bez wgieé¢, pofatdowan i otworéw montazowych. Dopuszczalna
nier6wnos¢ wynosi 1 mm/m,

—  podwdjna gicta krawedz powinna usztywnic tarczg znaku w taki sposob, aby wymagania podane w tablicy 1 byly spetnione.
Dopuszcza si¢ maksymalne odksztalcenie trwate do 20 % odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrgcanie,

—  tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powlokami chemicznymi oraz
powloka lakiernicza o grubosci min. 60 pm z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub potmatowych w
kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-C-81523 oraz PN-C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie
mgly solnej oraz wody.

Tarcze znakow i tablic o powierzchni >1 m? powinny spehia¢ dodatkowo nastepujgce wymagania:

—  narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy wielkosci tego promienia
nie wskazano,

—  Iaczenie poszczegdlnych segmentoéw tarczy (dla znakéow wielkogabarytowych) wzdtuz poziomej lub pionowej krawedzi
powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie wystgpowaly przesunigcia i przeswity w miejscach ich taczenia.

%HR Str.2



STWiORB - Przebudowa nawierzchni drogi dojazdowej do gruntow rolnych — tacznik ul. Ko$miderskiej i Spotdzielczej
D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

2.3.02 Ksztaltowniki
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10163-3. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢ charakterystyczna dla

procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez
szlifowanie lub dlutowanie z tym, Ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos$c
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalna dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny by¢
obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika. Powierzchnia koncoéw ksztaltownika nie powinna wykazywaé rzadzizn,
rozwarstwien, peknieé i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub
St4W oraz mie¢ whasnosci mechaniczne wedhug aktualnej normy uzgodnionej pomiedzy Zamawiajacym i wytworca.

2.3.03  Stupki do znakow
Stupki do znakéw powinny by¢ wykonane z rur odpowiadajagcych wymaganiom PN-H-74200, PN-H-74220 lub innej normy

zaakceptowanej przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Powierzchnia zewngtrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach:

—  doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

—  wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie

i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugos$ci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07, lub inne normy.
Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z zamawiajacym.
Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.
Nalezy tak dobra¢ $rednicg¢ rur na wykonanie stupkéw, aby byly zdolne do utrzymania tarcz znakow spehiajacych wymagania
podane w tabeli 1 oraz wymogi bezpieczenstwa.
Dopuszcza si¢ stosowanie profili otwartych na stupki, posiadajacych aprobate techniczng IBDiM.

2.3.04 Zabezpieczenie antykorozyjne stupkéw
Konstrukcje wsporcze i stupki nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie przez cynkowanie metodg zanurzeniowg (ogniows). Grubo$é

powloki antykorozyjnej wg PN-EN ISO 1461.

Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas montazu, nie dyskwalifikujace elementéw, nalezy naprawia¢ na budowie przez cynkowanie
natryskowe lub malowanie zestawem farb wysokocynkowych z duza zawartoscig czesci statych.

Konstrukcje wsporcze (m.in. maszty, shupy, fundamenty i wysiggniki) musza spetnia¢ wszelkie postanowienia obowigzujacych norm
w zakresie wymaganej wytrzymaloséci ze wzgledu na wystepujaca w danym terenie strefe wiatrowg. Konstrukcje wsporcze z uwagi
na ochron¢ antykorozyjng powinny by¢ zabezpieczone dodatkowa powtoka malarska, chemiczng lub réwnowazna w celu
zwickszenia trwatosci na obszarze bezposredniego oddziatywania srodkéw wykorzystywanych do utrzymania drog. Stalowe stupy,
maszty, wysiegniki oraz wysiegniki opuszczane (korony mobilne) nalezy cynkowaé od zewnatrz i $rodka (wewnatrz) powtoka
o grubo$ci minimum 80 mikronéw zgodnie z normg PN-EN ISO 1461. Natomiast slupy, maszty i wysiggniki oraz wysiggniki
opuszczane (korony mobilne) wykonane z aluminium nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez anodowanie. Grubo$¢ powtoki
anodowej slupow oswietleniowych wysiegnikow musi wynosi¢ nie mniej niz 20 mikronéw. Dodatkowo podstawe slupa wraz
z otworami na §ruby mocujace oraz czgsci walcowanej stupa do wysokosci minimum 0,35 m nalezy zabezpieczy¢ powtoka
elastomeru. Nalezy nanie$¢ powloke wykonang farba odporng na dziatanie promieni UV w kolorze odpowiadajagcym kolorowi
anodowanego stupa.

Materialy na fundament pod stupki

Fundamenty dla zamocowania barier mogg by¢ wykonywane jako:

—  prefabrykaty betonowe,

—  z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
inne rozwigzania uzgodnione z Inzynierem / Inspektorem Nadzoru.
Dla fundamentéw Wykonawca opracuje dokumentacje techniczng zgodna z obowiazujacymi przepisami i1 uzgodni
z Inzynierem / Inspektorem Nadzoru. Sposob polaczenia stupka z prefabrykatem wykonawca uzgodni z Inzynierem lub wykona
z godnie z zaleceniami Producenta barier.
Posadowienie fundamentoéw nalezy wykonac na gieboko$¢ ponizej strefy przemarzania gruntu. Do wykonania fundamentow do
zamocowania konstrukcji wsporczych nalezy uzy¢:

—  beton cementowy zwykly wg PN-EN 206+A1 o klasie wytrzymatosci na Sciskanie C16/20. Przyjeto klasg ekspozycji

XC2 i konsystencji S1.
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2.4 Materialy do montazu znakéw
Wszelkie materiaty zastosowane przez Wykonawce do taczenia i mocowania znakéw do konstrukcji wsporczych beda zabezpieczone

przed korozjg co najmniej metoda ocynkowania ogniowego. Elementy taczeniowe w postaci $rub, nakretek i podktadek sprezystych
beda pokryte powlokami antykorozyjnymi o klasie odpowiadajacej stali kwasoodporne;.

2.5 Materialy do wykonania lic tarcz znakéw
Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

—  samoprzylepnej folii odblaskowej o wiasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 2 (folia z kulkami
szklanymi) lub pryzmatyczna potwierdzonych uzyskanymi dokumentami producenta zgodnymi z punktem 2 DM.00.00.00
dla poszczegdlnych typow folii,

— do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby transparentne do sitodruku, zalecane przez producenta danej
folii, transparentne folie ploterowe posiadajace dokumenty do stosowania w budownictwie zgodne z pkt 2 DM.00.00.00,

—  dopuszcza si¢ wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi lakierem zalecanym przez
producenta folii,

— nie dopuszcza si¢ stosowania folii o okresie trwalosci ponizej 7 lat do znakéw statych,

— folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwalo$ci moga by¢é wykorzystywane do znakéw tymczasowych stosowanych do
oznakowania robot drogowych, pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej i zachowania zgodnosci z zatacznikiem nr
1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 (Dz. U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 2181).

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspolczynnika odblasku R’(cdlx'm?) znakéw odblaskowych, zmierzona zgodnie z procedurg
zawartg w CIE No.54, uzywajac standardowego iluminanta A, powinna spelnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.
Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien by¢ mniejszy niz 70 %
wartoéci podanych w tablicy 2.1, zgodnie z publikacja CIE No 39.2. Folie odblaskowe pryzmatyczne powinny spetnia¢ minimalne
wymagania dla folii typu 2 Ilub zwigkszone wymagania postawione w dokumentach Producenta zgodnych
z pkt 2 DM.00.00.00 dla danej folii.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspotrzedne chromatycznosci
i wspotczynnik luminancji b powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2.2 1 2.3.

Tablica 2.2. Wymagania dla wspotczynnika luminancji b i wspotrzednych chromatycznosci x, y oraz wspétczynnika odblasku R’

ILp. [WlasciwoSci Jednostki |[Wymagania
1 IWspotczynnik odblasku R’ (kat o§wietlenia 5°, kat obserwacji 0,33°) dla
folii: yp 2
 bialej = 180
_ sokte = ;?0
- crerwone) cd/m?1x L 21
- zielonej -
 niebieskiej e 14
- brazowe;j > 8
- pomaranczowej P 65
- szarej > 90
2 [Wspdtezynnik luminancji b i wspotrzedne chromatycznosci x, y *) dla typ 2
folii:
- biatej B> 0,27
- zoltej B> 0,16
- czerwonej 3> 0,03
- zielonej B > 0,03
- niebieskiej 3> 0,01
- brazowe;j 0,09 > B> 0,03
- pomaranczowej B> 0,14
- szarej 0,18> B> 0,12
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Tablica 2.3. Wspoélrzedne punktéw naroznych wyznaczajacych pola barw

'Wspolrzedne chromatycznos$ci punktéw naroznych wyznaczajacych pole barwy (Zrédlo swiatla D65,
Barwa folii geometria pomiaru 45/0 °)
1 2 3 4

x 0,355 0,305 10,285 10,335
Biata

y 0,355 0,305 (0,325 10,375
Zotta typ 1 x 10,522 0,470 (0,427 (0,465
folii y 0,477 0,440 (0,483 10,534
Z6tta typ 2 x 0,545 0,487 10,427 10,465
folii y 0,454 0,423 10,483 10,534

x 0,735 0,674 10,569 0,655
Czerwona

y 0,265 0,236 (0,341 (0,345

x 10,078 0,150 (0,210 (0,137
Niebieska

y (0,171 0,220 (0,160 (0,038

x 10,007 0,248 (0,177 10,026
Zielona

y 0,703 0,409 10,362 10,399

x 0,455 0,523 10,479 10,558
IBrazowa

y 10,397 0,429 10,373 0,394

x 0,610 0,535 10,506 10,570
IPomaranczowa

y 10,390 0,375 10,404 10,429

x 10,350 0,300 (0,285 10,335
Szara

y 10,360 0,310 (0,325 10,375

Folie zastosowane do wykonania lic odblaskowych znakéw musza by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie drogowym
waznymi dokumentami zgodnymi z pkt 2 DM.00.00.00.

W szczegdlnosci ww. dokumenty potwierdza zgodno$¢ wartosci fotometrycznych i kolorymetrycznych folii wybranych do
wykonania lic odblaskowych oznakowania z normg PN EN 12899-1 i odpowiednimi Warunkami Technicznymi IBDiM wraz
z Warunkami Technicznymi ITS.

2.6 Technologia produkcji znakéw
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z samoprzylepnej, aktywowanej przez

docisk, folii odblaskowej. Nanoszenie lic na tarcze znakdéw bedzie odbywaé si¢ zgodnie z zaleceniami producenta zastosowanych
folii odblaskowych. Powierzchnie tarcz, przed naniesieniem lic wszystkich rodzajéw znakow, zostang doktadnie odthuszczone
i odpowiednio przygotowane.

Lica wykonane z folii odblaskowej typu 2 i 3 musza posiadaé¢ zabezpieczone krawedzie przed penetracjg zanieczyszczen poprzez
zabezpieczenie mechaniczne, chemiczne (§rodek chemiczny kompatybilny z rodzajem folii) lub poprzez nadklejenie naddatku folii
transparentnej. Zastosowana do wykonania lic znakow folia odblaskowa powinna wykazywac pelne zwiazanie z tarcza znaku przez
caly deklarowany okres trwatosci znaku. Niedopuszczalne s3 lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie lica
znaku na krawedziach lub na powierzchni tarczy znaku. Adhezja folii do powierzchni tarczy znaku powinna uniemozliwiaé
odklejenie lub oderwanie folii od tarczy. Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gladka, nie moga na niej wystepowac lokalne
nier6wnosci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zardbwno na powierzchni jak
iobrzezach tarczy znaku. Nie dopuszcza si¢ klejenia tarcz znakéw z kawalkow folii nieuzasadnionych technologicznie (np.
szeroko$¢ rolki i wielkos$¢ znaku). W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze
wystepowaé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz I1mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku. W znakach uzytkowanych na kazdym
z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wickszych niz 1 mm
w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci
nie wigkszej niz 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresci znaku. W znakach drogowych niedopuszczalne
jest wystepowanie jakichkolwiek rys, si¢gajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
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istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystgpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci
okreslonych ponize;j.

W znakach uzytkowanych, po wymaganym okresie gwarancyjnym, dopuszczalne jest wystgpowanie najwyzej dwoch lokalnych
ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku
o wymiarach 4 x 4mm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy
znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o 90° przy promieniu tuku
zgigcia do 10 mm w Zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.7 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych
2.7.01 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach
Sprawdzenie sruba mikrometryczna:

—  dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi: 0,14 mm.

2.7.02  Tolerancje wymiarowe dla grubos$ci powlok malarskich
Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60um wynosi: £15 nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO

2808:2000.

2.7.03  Tolerancje wymiarowe dla plaskosci powierzchni
Odchylenia od poziomu nie moga wynie$¢ wiecej niz 0,2% wyjatkowo do 0,5%. Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.7.04 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw
Sprawdzenie przymiarem liniowym:

—  wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < Im? podane w opisach szczegélowych zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 podano szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakéw pionowych
nalezy powiekszy¢ o 10 mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej £ 5 mm,

—  wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni > 1m? podane w opisach szczegbtowych zatacznika nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca podano szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakow
pionowych. oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy powigkszy¢ o 15 mm i wykonaé¢ w tolerancji wymiarowej
+10 mm.

2.7.05 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku
Sprawdzone przymiarem liniowym:
—  tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynosza + 1,5 mm,
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklejania wynosza + 2 mm,
—  kontury rysunku znaku (obwodka i symbol) muszg by¢ roéwne z doktadnosciag w kazdym kierunku do 1,0 mm.

2.8 Nadawanie znakom cech identyfikacyjnych
Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajacg nastgpujace informacje:

a) numer i dat¢ normy tj. PN-EN 12899-1,

b) klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,

¢) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawcg jesli nie jest producentem,

e) znak budowlany ,,B”,

f)  numer certyfikatu zgodnos$ci i numer jednostki certyfikujacej,

g) okres gwarancji odpowiedni dla uzytego typu folii odblaskowej lica znaku i materiatu tarczy znaku

h) nazwe inwestora o tresci - GDDKiA O/Lublin
Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny z normalnej odlegto$ci widzenia, a catkowita
powierzchnia naklejki nie byta wicksza niz 30 cm? . Czytelno$¢ i trwato$¢ cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢
nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykona¢ z folii nieodblaskowe;.

2.9 Gwarancje
2.9.01 Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza
Producent lub dostawca kazdej konstrukceji wsporczej, a w przypadku znakéw umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach

(wiadukty nad droga, ktadki dla pieszych, stupy latarn itp.), takze elementoéw stuzacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub
konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sa
wlasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementdéw mocujacych oraz trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.9.02 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwato§¢ znaku oraz warunki

gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.

Trwalos$¢ znaku powinna by¢ co najmniej rowna trwatosci zastosowanej folii.
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3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 3.

3.1 Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu
pozwalajacego na umieszczenie oznakowania stosownie do zakresu oznakowania warunkow terenowych itp.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 4.

4.2 Transport znakéw drogowych pionowych

Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczy¢, tak aby nie ulegaly przemieszczaniu i w sposob nie
uszkodzony dotarly do odbiorcy .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 5.

5.2 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
—  zapozna¢ si¢ z planem urzadzen i instalacji podziemnych,
— lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego
postoju,
—  wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej. Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy
zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robo6t istniala mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robdt istniata
mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow. Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia pracownikow
i kierujacych pojazdami na drodze.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa oraz Zalacznikiem Nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 (Dz. U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 2181).

5.3. Wykonanie wykop6w pod fundamenty
Przed przystapieniem do wykonania fundamentéw lub wbijania stupkéw do znakéw nalezy zapoznaé si¢ z planem urzadzen

i instalacji podziemnych, a w razie koniecznosci wykonaé przekopy kontrolne. W przypadku wystapienia kolizji z urzadzeniami
podziemnymi nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru lokalizacj¢ znaku. Gdy wzdhuz drogi wystepuja urzadzenia
infrastruktury podziemnej roboty ziemne zwigzane w wykonaniem dotdw pod fundamenty konstrukcji wsporczych znakéw nalezy
prowadzi¢ recznie. Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢
natychmiast do wykonania w nich robdt fundamentowych.

5.4. Wykonanie fundamentow
5.4.1.  Prefabrykaty betonowe
Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zageScic. Wolne przestrzenie migdzy $cianami gruntu

i prefabrykatem nalezy wypelni¢ materialem kamiennym, np. klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami rgcznymi.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu ma by¢ réwna z powierzchnia pobocza lub by¢
wyniesiona nad t¢ powierzchni¢ nie wigcej niz 0,03 m.

5.4.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego
Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakow wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscowosci),

wykonywane z betonu ,,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badZ rozpartych nalezy wykonywac zgodnie z STWiORB lub wskazaniami
Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu ma by¢ wyréownane z doktadnoscia
+2cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i miejsce wypetni¢ do spodu fundamentu betonem. Plaszczyzny
boczne fundamentow stykajace si¢ z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsja asfaltowa. Po wykonaniu fundamentu wykop
nalezy zasypac¢ warstwami grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.5. Wykonanie oznakowanie

Wykonanie oznakowania bg¢dzie zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Wysokos$¢ umieszczenia znakoéw, mierzona od poziomu pobocza lub chodnika do dolnej krawedzi znaku ustala si¢ na minimum :
— 2,0 m w obszarze zabudowanym (2,2m w przypadku umieszczania znaku w chodniku),
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— 2,0 m poza obszarem zabudowanym

— 1,5 mdla kilku znakéw umieszczanych na jednej konstrukcji wsporczej gdy nie wystgpuje ruch pieszy.
Przy wystepujacym ruchu pieszym, konstrukcja wsporcza nie moze ogranicza¢ przekroju chodnika lub pobocza. W takim przypadku
nalezy przewidzie¢ zastosowanie konstrukcji wysiegnikowe;.
Tarcze znakéw powinny by¢ odchylone w poziomie od linii prostopadtej do osi jezdni o ok. 5° w kierunku do jezdni.

5.5.1.  Lokalizacja znakéw w miejscach o szczegélnym zagrozeniu dla brd
Konstrukcje wsporcze oznakowania, ktore nie sg osloniete barierami powinny odpowiadaé wymaganiom bezpieczenstwa biernego
zgodnie z norma EN 12767:

Wymagania wlasciwosci wg PN-EN 12767 ,.Bierne bezpieczenstwo konstrukcji
Lp. | Kategoria drogi wsporczych dla urzadzen drogoyvych. Wymaggnla i bafianla . :
. Kategoria pochfaniania | Poziom bezpieczenstwa
Klasa predkosci . . _ h
energii uzytkownikow pojazdu
1 Drogi krajowe i wojewodzkie 70 LE,NE 1,2,3
2 Drogi powiatowe i gminne 50 LE,NE 1,2,3

W przypadku, gdy konstrukcja jest ostonieta drogowa bariera ochronna tj. znajduje si¢ w odlegtosci nie blizej niz W [m], dopuszcza
si¢ zastosowanie konstrukcji pochtaniajacej energi¢ w wysokim stopniu (HE).

5.5.2.  Lokalizacja znakéw w przekroju poprzecznym
Na odcinkach drég z poboczami pionowa krawedz znaku (wewnetrzng w stosunku do drogi) nalezy odsunaé na zewnatrz krawedzi

korony drogi na odlegtos¢ minimum 0,5 m. W razie potrzeby nalezy usuna¢ galezie. Na odcinkach drég z chodnikami lub przy braku
widoczno$ci znaku (np. drzewa zastaniajace znak) dopuszcza si¢ odleglo$¢ pionowa krawedzi znaku od krawedzi pasa ruchu, pasa
awaryjnego lub utwardzonego pobocza minimum 0,5 m po uzgodnieniu z Inzynierem /Inspektorem Nadzoru.

5.5.3.  Widoczno$¢ znaku
Przy lokalizowaniu znaku Wykonawca zobowigzany jest:

— w rejonie skrzyzowan sprawdzi¢, czy lokalizacja znaku nie powoduje ograniczenia widoczno$ci na wlotach gtownych
i podporzadkowanych;

—  sprawdzié, czy znaki istniejgce nie zastaniajg lub nie sg zaslaniane przez montowane, a w razie konieczno$ci dokona¢ korekty
ich lokalizacji;

— dokona¢ wycigcia gatezi, jezeli powoduja one zastonigcie znaku.

5.6. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakéw powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa lub wskazaniami Inzyniera/Inspektora

Nadzoru.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
—  odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1°,
—  odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2 cm,
—  odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie
wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglos$ci umieszczenia znaku zgodnie z Zatgcznikiem Nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 (Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 2181)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 6.

6.2. Badania materialéw

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Inspektora Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodnos$ci wydana przez producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow. Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z
ustaleniami tablicy 6.1.

Tablica 6.1 Czgstotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyroboéw dostarczonych

| | Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
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Lp. badania badan
Powierzchnig zbadaé
nieuzbrojonym okiem. Do ew.
, 0d 5 do 10 badar z Jony . iy
Sprawdzenie sprawdzenia glebokoséci wad uzy¢ o i
1 . . wybranych losowo . . Wyniki badan
powierzchni : L dostepnych narzedzi (np. liniatéw z . ,
elementow w kazdej s . powinny by¢
czujnikiem, suwmiarek,
. . zgodne z
mikrometrow itp. L.
—— - wymaganiami
. . Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
S dzeni dostarczonej partii dami ) b punktu 2
rawdzenie . . rzyrzadami pomiarowymi lu
2 P . wyrobow liczacej do 1000 Prayiza . p. wy .
wymiaréw i sprawdzianami (np. liniatami,
elementow . ..
przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wilasciwosci dostarczonych wyrobow i
materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.

2.  Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko§¢ zamocowania znakdéw),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i 5,

prawidlowos¢ wykonania wykopow,

poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod konstrukcje wsporcze i barier,

poprawno$¢ ustawienia stupkow, konstrukcji wsporczych i barier,

W przypadku wykonania spawanych zlacz elementow konstrukcji wsporczych nalezy:

przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy laczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) doktadnie oczysci¢
z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

ogledziny zlaczy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin
powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymalo$ci zmgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-
06515,

ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.7, powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6.3.3.  Kontrola po ustawieniu znakéw
Po ustawieniu znakéw drogowych kontroli podlegaja nastepujace elementy:
Znaki konwencjonalne:

lica znakow - okreslenie wspotrzednych chromatycznosci i wspodtezynnika p dla poszczegdlnych kolorow (bez koloru czarnego)
- wykona¢ kolorymetrem na co trzecim znaku z grupy A, B, C, D, E, F. Dokona¢ trzech pomiaréw na badanym znaku,

tyl znakow (dla powlok kryjacych) - okreslenie wspodtrzednych chromatycznosci i wspotczynnika p dla koloru szarego -
wykona¢ kolorymetrem na co trzecim znaku z grupy A, B, C, D, E, F. Dokona¢ trzech pomiaréw na badanym znaku

widoczno$¢ i odblaskowo$¢ znakow w nocy okreslona reflektometrem - dokona¢ trzech pomiaré6w na
co trzecim znaku z grupy A, B, C, D, E, F.

Sprzet pomiarowy (kolorymetr oraz reflektometr ) musi posiada¢ wazng legalizacje.
Wspotrzedne chromatyczno$ci punktoéw naroznych oraz warto$¢ wspoétczynnika luminacji p dla:

7.
7.1.

—  kolorow  -bialego,  zoltego, czerwonego,  zielonego, niebieskiego i  pomaranczowego  obowigzuja
zgodnie z tabela nr 1.3 - Zalagcznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
(Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 2181)

—  koloru szarego obowiazuja zgodnie z tabela nr 1.4 - Zalacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003 (Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 2181).

OBMIAR ROBOT
Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2.

Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarows jest:

—  szt. (sztuka), dla zamontowane;j tablicy/ drogowskazu tablicowego

zgodnie z Dokumentacja projektowa.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera/ Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér pogwarancyjny

Przed uplywem okresu gwarancyjnego nalezy wykona¢ przeglad znakow i wybrang grupg poddac¢ badaniom fotometrycznym lica.
Pozytywne wyniki przegladu i badan mogg by¢ podstawa odbioru pogwarancyjnego Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonad
w ciggu miesigca po uplywie okresu gwarancyjnego ustalonego w Warunkach Kontraktu, z uwzglgdnieniem zasad odbioru
ostatecznego z tym, ze wyniki pomiardéw kontrolnych musza miesci¢ si¢ w rozszerzonych polach tolerancji dla barw wystgpujacych
na znakach kierunku i miejscowosci zgodnie z wykresem CIE 1931.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa montazu 1 szt. tablicy/ drogowskazu tablicowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  zakup i dostarczenie wymaganych materiatow oraz sprzgtu,
—  koszty ewentualnych odpad6w i ubytkéw materiatowych,
- oczyszczanie miejsca wykonywania robot,
—  dostarczenie i ustawienie stupkdéw oraz pylonéw,
- zamocowanie tarcz znakow drogowych,
—  zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposob zapewniajacy stabilno$é,
- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,
- wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejszg STWiORB, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszymi STWiORB oprocz rozbidrki danego elementu obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sa
usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1 PN-EN 206+Al Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

2 PN-ENISO 1461 Powtloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe).Wymagania i badania.

3 PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czgé¢ 1: Ogodlne
warunki techniczne dostawy

4 PN-EN 10025-3 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 3: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizujacym

5 PN-EN 10034 Dwuteowniki I i H ze stali konstrukcyjnej -- Dopuszczalne odchytki wymiarowe i
odchytki ksztattu.

6 PN-EN 10048 Stal -- Tasma waska walcowana na goraco -- Tolerancje wymiarow i ksztattu

7 PN-EN 10056-1 Katowniki rownoramienne i nierdownoramienne ze stali konstrukcyjnej --
Wymiary

8 PN-EN 10056-2 Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej --
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Tolerancje ksztattu i wymiar6w

9 PN-EN 10060 Prety stalowe okragle walcowane na goraco ogdlnego zastosowania — Wymiary i
tolerancje ksztattu i wymiaréw
10 PN-EN 10163-3 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych
blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na goraco --
Cze$¢ 3: Ksztaltowniki
11 PN-EN 10210-1 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych -- Cz¢$¢ 1: Warunki techniczne dostawy
12 PN-EN 10210-2 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
Niestopowych i drobnoziarnistych -- Czgs¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielko$ci
statyczne
13 PN-EN 10219-1 Ksztattowniki ~ zamknigte ze szwem wykonane  na zimno zestali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych - Cz¢$¢ 1: Warunki
techniczne dostawy
14 PN-EN 10219-2 Ksztattowniki ~ zamknigte ze szwem wykonane  na zimno zestali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych --Czgs¢ 2: Tolerancje,
wymiary i wielkos$ci statyczne
15 PN-EN 10279 Ceowniki stalowe walcowane na goraco -- Tolerancje ksztattu, wymiar6w i masy
16 PN-EN-12767 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych —
wymagania wykonawcze i metody badan
17 PN-EN 60598-2U Oprawy oswietleniowe - Wymagania szczegotowe - Oprawy o$wietleniowe
drogowe
18 PN-EN 12899-1 State, pionowe znaki drogowe - Cz¢$¢ 1: Znaki state
19 PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki
20 PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie
21 PN-B-03264 Kogstrukcje betonowe, zelbetowe i1 spr¢zone - Obliczenia statyczne 1
projektowanie
22 PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
23 PN-C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odporno$ci powloki lakierowanej na dziatanie
wody oraz oznaczanie nasigkliwosci
24 PN-C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie
mgty solnej
25 PN-C-81556 Wyroby lakierowane. Badanie odpornosci powlok lakierowych na
dziatanie zmiennych temperatur
26 PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane
27 PN-H-74220 Rury staloxye bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
zastosowania
28 PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
29 PN-H-84023.07 Stal ogo6lnego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.
10.2  Przepisy zwiazane
30 Zalacznik Nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegOtowych warunkéw technicznych dla znakoéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220 z dnia 23
grudnia 2003, poz. 2181) - ,,.Szczegétowe warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych
i warunki ich umieszczania na drogach”
31 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31
lipca 2002 r. w sprawie znakow i sygnatow drogowych. Dz. U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002 r.
poz. 1393.
32

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania

zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,

poz. 2041)

%ﬂk

Str.11




